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Щ(4B)

Л(11B)

Л

40
95

29
90

15
28

Гидроциклон ГЦ-1

Классификатор

КК(5A)

21

500

65
Å

Б(4A)

2№8 ì

2№8

2№8

Щ(4B)

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование

Ко
л. Примечание

5B

4A

8A

4A

4A

6A

8A

4A

5A

5A

7B

9A

8A

9A

7A

4B

7B

6B

6A

5A

5B

6A

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

595010.00.10.009

595010.00.10.010

595010.00.10.011

595010.00.10.012

595010.00.10.013

595010.00.10.014

595010.00.10.015

595010.00.10.016

595010.00.10.017

595010.00.10.018

595010.00.10.019

595010.00.10.020

595010.00.10.021

595010.00.10.022

595010.00.10.023

595010.00.10.024

595010.00.10.026

595010.00.10.027

595010.00.10.028

595010.00.10.029

595010.00.10.030

595010.00.10.031

Опора

Лист 10 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Ребро

Лист 10 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Платик

Лист 10 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Ребро

Лист 10 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Патрубок

Труба 159x6 ГОСТ 8732-78/

Ст3сп ГОСТ 8731-74

L=500

Стенка

Лист 6 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

550х98

Платик

Лист 10 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Ребро

Лист 10 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Балка

Швеллер 12У ГОСТ 8240-97/

Ст3сп ГОСТ 535-2005

Балка

Швеллер 12У ГОСТ 8240-97/

Ст3сп ГОСТ 535-2005

Стойка

Швеллер 12У ГОСТ 8240-97/

Ст3сп ГОСТ 535-2005

L=3000

Платик

Лист 10 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Стойка

Швеллер 12У ГОСТ 8240-97/

Ст3сп ГОСТ 535-2005

L=1408

Платик

Лист 10 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Связь

Уголок 75х75х6 ГОСТ 8509-93/

Ст3сп ГОСТ 535-2005

L=1500

Ребро

Лист 24 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Ребро

Лист 8 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Ручка

Лист 3 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Связь

Уголок 75х75х6 ГОСТ 8509-93/

Ст3сп ГОСТ 535-2005

L=1300

Накладка

Лист 6 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Прокладка

Пластина 1Н-I-ТМКЩ-С-3

ГОСТ 7338-90

Ç375хÇ135

Прокладка

Пластина 1Н-I-ТМКЩ-С-3

ГОСТ 7338-90

4

2

2

4

1

1

2

2

1

1

2

1

2

1

2

4

1

2

1

2

1

1

2,1 кг

1,6 кг

1,2 кг

0,7 кг

9,6 кг

2,5 кг

2 кг

0,8 кг

8,4 кг

8,4 кг

31 кг

2 кг

14,7 кг

4,7 кг

8,7 кг

2,1 кг

2,3 кг

0,19кг

7,5 кг

1,6 кг

0,46 кг

0,5 кг

Ф
ор
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т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование

Ко
л. Примечание

7B

5A

4B

4A

4A

4B

4A

10A

4B

4B

4B

4A

3A, 4B

3B

5B

5B

4A

5B

5B

4A

4B

4A

4A

10A

4A

4A

4B, 10A

5B

3B

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

595010.00.10.032

595010.00.10.033

595010.00.10.034

595010.03.04.004

Ребро

Лист 8 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Перекладина

Уголок 75х75х6 ГОСТ 8509-93/

Ст3сп ГОСТ 535-2005

L=830

Пластина

Лист 10 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Бобышка М12

Стандартные изделия

Винт с шестигранной головкой

ГОСТ Р ИСО 4017-М12x25-8.8-A3K

Винт с шестигранной головкой

ГОСТ Р ИСО 4017-М12x40-8.8-A3K

Винт с шестигранной головкой

ГОСТ Р ИСО 4017-М16х50-8.8-A3K

Винт с шестигранной головкой

ГОСТ Р ИСО 4017-М20x60-8.8-A3K

Винт с шестигранной головкой

ГОСТ Р ИСО 4017-М20x80-8.8-A3K

Винт с шестигранной головкой

ГОСТ Р ИСО 4017-М20x100-8.8-A3K

Гайка шестигранная нормальная

ГОСТ ISO 4032-М12-8-A3K

Гайка шестигранная нормальная

ГОСТ ISO 4032-М16-8-A3K

Гайка шестигранная нормальная

ГОСТ ISO 4032-М20-8-A3K

Отвод 90-273x6 ГОСТ 17375-2001

Переход К-325x8-273x7 ГОСТ 17378-2001

Прокладка А-250-10-ПОН ГОСТ 15180-86

Фланец 150-10-01-1-B-Ст 20-II-dв 161

ГОСТ 33259-2015

Фланец 250-10-01-1-B-Ст 20-IV-dв 273

ГОСТ 33259-2015

Фланец 300-10-01-1-B-Ст 20-II-dв 325

ГОСТ 33259-2015

Шайба 12 65Г 019 ГОСТ 6402-70

Шайба 12-200HV-А3К ГОСТ ISO 7093-1-2016

Шайба 16.02.Ст3.019 ГОСТ 10906-78

Шайба 16-200HV-A3K ГОСТ ISO 7093-1-2016

Шайба A.20.02.Ст3.019 ГОСТ 11371-78

Шайба A.12.02.Ст3.019 ГОСТ 11371-78

Шайба A.16.02.Ст3.019 ГОСТ 11371-78

Шайба A.20.02.Ст3.019 ГОСТ 11371-78

Прочие изделия

Герметик прокладок ABRO красный (85г)

Наклейка "Земля" (d30мм) артикул an-1-06 EKF PROxima

Материалы

Металл наплавленный

1

2

1

1

1

20

10

2

2

24

20

10

28

1

1

1

1

2

2

1

20

6

6

2

2

4

56

1

1

6

3,4 кг

4,8 кг

2 кг

кг
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6A

6A

5A

6A

6B

6B

6A

4B

1

2

3

4

5

6

7

8

595010.00.10.001

595010.00.10.002

595010.00.10.003

595010.00.10.004

595010.00.10.005

595010.00.10.006

595010.00.10.007

595010.00.10.008

Детали

Дно

Лист 8 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

805х550

Стенка

Лист 6 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Стенка

Лист 10 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Стенка

Лист 6 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

538х468

Уголок

Уголок 50х50х5 ГОСТ 8509-93/

Ст3сп ГОСТ 535-2005

Уголок

Уголок 50х50х5 ГОСТ 8509-93/

Ст3сп ГОСТ 535-2005

Крышка

Лист 6 ГОСТ 19903-2015/

Ст3сп ГОСТ 14637-2024

Ось

Труба 89x6 ГОСТ 8732-78 /

 20 ГОСТ 8731-74

L=100

1

2

1

1

2

2

1

2

28 кг

14,3 кг

8,5 кг

12 кг

2,9 кг

1,6 кг

20,2 кг

1,7 кг

К-К(7B)
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8*

140
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69
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Г(5B) Г
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7
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У(11A) У
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*
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10Å
6

6

8

124
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И(4B)

И

9

Т(8A) Т
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С
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В(6B)

75

30*

75

75
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29
49

32

32

Ш(4B)

45

46
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ЕЕ(10B)

Р

Р(12A) Э(11B)

30

75

2№8 ì
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2№9

2№9-40/80 ì

2№8

2№8
2№9

178*

10
4*

Ц(10B) Ц

58

Ю(4B)

А(1:5)(5B)

22Å30'*
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1

Н(5A)

Н

19

Д(9A) Д
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ТТ п. 12
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Ю(4B)
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0
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27
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+5
*

5*

5*

11
63
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48

1500
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П

П(3B)

М(4A) М
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№9
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№8

№8

2№8

2№9

15*
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№9-40/80 ì

№8
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756

Ç240
Ç22

8 отв.
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3
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Ç1
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6

4883
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№3
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M16
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Ç28
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215 140

135* 95*

5

6
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78*
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*
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28
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100
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С-С(1:2,5)(6A)

M16 12
0

50

52

15*

10

Ç28
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0

150

M16

50

12

37
42
52
53

37
42
56

2№9

2№9
2№8

2№8

4№10

2№8

Ю(1:2,5)(6B)

M20

10
0

M20

10
0

Ф(4B)Ф

40
43
57

40
43
57

24

170*420*

19
5*

26

120

6x120=720

12
0

11
9

12
0

11
9

39

41

2№4 æ       Ra 252№4 æ         Ra 25

4№10

В(6B)

№ шва

Таблица 1 - Характеристика сварных швов

Обозначение
стандарта

Способ
сварки

Обозначение
 шва

Визуальный 
контроль

и измерение

Контроль на
герметичность

Примечание

1

2

Т1- 4

Н1- 4

+ +

+

3

4

5

6

7

8

9

10

11

С2

У1

У1

У5

Т1- 5

Н1- 4

Т3 - 4

Т1- 3

+

+

+ +

+ +

+

+

+

+

Т3- 4 + +ГОСТ 14771-76

ГОСТ 23518-79

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 5264-80

УП (ИП)

ЗП (ЗН)

УП (ИП)

Ш(1:2)(5B)
M12

40

10

3

6

10

26

33
36
41
51

Ф-Ф(1:2,5)(4B)

20
20

M20

80

39
43
57

Ç24

П-П(1:5)(7A)

5*

44

М-М(1:5)(7A)

12
0

52

4№84№9 

Б(8B)

№9-40/80 ì

№8-40/80

30
0

300 20*

Щ(1:2)(8A)

10
0±

5*
50

±5
*

60±5*

Ж(4A)

Ж

№11

59

Ж-Ж(1:2)(4B)

25

M
12

3435
50
55

Туктамышов Электронно 24.02.2025
Чечерина Электронно 25.02.2025

Чечерина Электронно 25.02.2025
Фролов Электронно 26.02.2025
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1 Расположение штуцеров в плане (угловые привязки) принимать в соответствии с чертежами

595010.00.00.000-ТХ1.1,  а также с учетом фактической прокладки трубопроводов.

2 Сварные швы №1-7 сварка дуговая в защитном газе. Проволока марки Св-08Г2С ГОСТ 2246-70.

   Допускается ручная дуговая сварка по ГОСТ 5264-80. Электрод марки Э50А ГОСТ 9467-75.

3 Остальные сварные швы (металлоконструкции) сварка ручная дуговая по ГОСТ 5264-80.

Электрод марки Э50А ГОСТ 9467-75.

4 Типы сварных швов и методы контроля  приведены  в таблице 1. Знак "+" обязательный метод

контроля.

5 Разделка кромок под сварку в соответствии с требованиями нормативных документов,

указанных в таблице 1 и данного чертежа. 

6 Методы и контроль сварных соединений:

   -  визуальный осмотр и измерение по ГОСТ Р ИСО 17637-2014-100%. Уровень качества сварных

швов- С по ГОСТ Р ИСО 5817-2021;

  - на герметичность капиллярным методом по ГОСТ 3242-79, методом смачивания керосином.

Контроль герметичности производить через 15 минут, не менее, после нанесения керосина на

внутреннюю поверхность. Появление темных пятен на контролируемой стороне шва не

допускается.

7 Размеры для справок, кроме обозначенных *.

8 ** Отверстия в платиках поз. 20, 22 (см. Д-Д (9A)) допускается выполнить на монтаже,

уточнив по ответным отверстиям в Гидроциклоне ГЦ-1.

9 Общие допуски  размеров под сварку , отмеченных *, по ГОСТ 30893.1 : ±IT16/2, угловых t3/2 .

10 Общие допуски механически обрабатываемых поверхностей по ГОСТ 30893.1-2002: Н14, h14,

±IT14/2, для поверхностей без механической обработки: Н16, h16, ±IT16/2 с параметром

шероховатости Ra 50 мкм.

11 При приварке осей поз. 8 обеспечить плавное вращение узла.

12 Детали поз. 23 приварить на монтаже (см. А (7B)).

13 Переход поз. 45 и фланцы поз. 46, 47 сварить между собой (см. Е-Е (10B), Э (11B)). После чего

разрезать на две части, выполнив размеры 20. После этого приварить четыре ребра поз. 30, при

этом обеспечить соосность отверстий Г1 в ребрах, в каждой половине. После приварки ребер

выполнить обработку каждой половины (обработать торцы ребер поз. 30. После этого выполнить

обработку поверхностей Я, А1 ребер поз. 30 заподлицо с поверхностями фланцев Б1, В1

соответственно (см. Э (11B)).

14 Изделие и металлоконструкции окрасить двумя слоями эмали ХВ-785 ГОСТ 7313-75 по слою

грунтовки ХС-010 ГОСТ 9355-81. Перед окраской произвести очистку от грязи, пыли, продуктов

коррозии и т.п.

15 После сборки и сварки на монтаже поврежденное покрытие восстановить. 

16 Для маркировки места заземления применить наклейку поз. 59 (см. выносной элемент Щ (4B)) с

изображением знака заземления. Наклеить ее на окрашенную, чистую ровную поверхность, удалив

воздух между металлом и наклейкой.
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